
Sous la responsabilité de la directrice d’usine et avec l’aide d’une

assistante qualité, vous êtes chargé(e) de d’assurer la qualité et la
conformité des produits de l’entreprise. 
 

Vous assurez les missions suivantes :

• Superviser le contrôle des matières premières et des produits à

différentes étapes de la production;

• Analyser et traiter les retours, les réclamations clients/fournisseurs et les

non-conformités; 

• Analyser les tissus et tricots afin de proposer un produit équivalent;

• Gérer les actions correctives/préventives, fiche de non-conformité et des

actions sur le produits suite aux réclamations;

• Valider et autoriser la mise en route des machines de production;

• Développer de nouvelles références et améliorer les produits existants en

lien avec le service R&D basé en Normandie;

• Suivre les indicateurs qualité produits;

• Veiller au respect des procédures et des paramètres qualité produits;

• Animer et alimenter les réunions qualité produits;

RESPONSABLE QUALITE PRODUITS
H/F - CDI – TEMPS PLEIN 

POSTE BASÉ À LE GRAND SERRE (26)

POSTE ET MISSIONS

QUI SOMMES-NOUS ?

LES PETITS PLUS : 

Forfait jours – 

Aménagement temps de

travail – RTT – Nombreux

avantages sociaux (CSE)

MLG est handi-accueillant !

POUR NOUS REJOINDRE :

Adresser CV et lettre de

motivation à rhmlg@filix.fr

• Compétences nécessaires :

- Connaissance dans l’industrie du textile

- Maîtrise de l’outil informatique (Pack office)

- Capacité d’analyse, de synthèse et de méthode 

- Sens de l’organisation 

- Faire preuve de créativité et d’initiative

- Comprendre l’anglais

• Qualifications nécessaires :

- Niveau requis : BAC +5

- Diplômes/qualifications nécessaires : Ingénieur textile 

- Expérience : Ingénieur débutant accepté

PROFIL REQUIS

Poste à pourvoir dès que

possible

Statut : Cadre 

Classification minimum :

Position 1 - échelon selon

profil

 

Salaire annuel brut mini :

32 000 € 

Créée en 1934, le groupe FILIX est un acteur incontournable des fils "guipés". De la conception à la

commercialisation nous sommes connus et reconnus dans le monde entier pour notre innovation et la

technicité de nos fils (70% du CA à l'export).

Près de 400 nouveaux fils sont développés en moyenne chaque année pour des secteurs variés tels

que l'automobile, l 'aéronautique, le militaire mais également le médical, le collant, la lingerie, la

dentelle, ...
Composée de 200 collaborateurs en France (Aube, Calvados, Drome), nous

avons la volonté de mettre l 'Homme au cœur de notre entreprise.


